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@ Verfahren und Vorrichtung zum Befullen eines Zwischenraumes einer Isolierglaseinheit 

<§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Befullen eines Zwischenraumes zwischen zwei Glasern 

1 und 3 einer scheibenfdrmigen Isolierglaseinheit mit elnem 
zwischen den Glasern angeordneten Primardichtungen auf- 
weisenden Abstandshalterrahmen 2, mit Fullgas in einer 
Presse zum dichtenden Zusammenfugen der beiden Glaser 1 
und 3, bei dem die Glaser parallel zueinander an Pressen- 
wangen 8 und 9 angeordnet warden, wobei eines der Glaser 
den Abstandshalterrahmen 2 aufweist, und bei dem die 
Glaser durch eine Zufahrbewegung der Pressenwangen 8 
und 9 unter Zwischenschaltung des Abstandshafterrahmens 

2 zusammengefugt werden, wobei das Fullgas 10 vor dem 
vollstandigen Zusammenfahren der Pressenwangen entlang 
des unteren Randes der Glaser 1 und 3 durch einen Spalt 11 
zwischen dem Abstandshalterrahmen 2 und dem gegen- 
ubeiitegendem Glas 3 eingebracht wird, und wobei der Spalt 
1 1 zwischen dem Abstandshalterrahmen 2 und dem gegen- 
ubediegendes Glas 3 entlang der beiden aufrechten Setten 
der Glaser durch pressenseitlge Dichtmlttel gegen einen 
Austritt von Fullgas 10 abgedichtet wird. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 



chenandiedahinterlieg^ 
Bescnreioung Pr essenwangen weitgehwd gebannt Eine Mmeaig^^ 

eT sind fcheibenfarmige Isolierglaseinheiten nut ei- aerne Iso ^ erglase inhe ten phne Gefahr des J3tas 
„ J; „irin«n Warmeleitkoeffizienten bekannt, die die WW " Irch zii Thohe : Fulldriicke beim Befullen m 

: 'SSmten rAbstahdhatterrahmen^eabstandetenG^ S^ 6 ^,; jeWeife w^J^?«y«^^ 
'^ W ^ W ^m Befl^n dieses gasdichten Zwi-: » 
t S^wefelhexafluorid ^ 

Gas zugef Ohrt und Luft abgesaugt werdcn kann. J b Verbiege n des Glases erfordert Dabei macni 

Diesis Verfahren ist jedoch nur begrenzt anwendbar. fur das ve | emerkbar> daB nur Isoherglaser nut ei- 

?nlier?ltr Z erbirst. Weiterhin sind mit diesem Verf ah- ^ertiaiuns o Qiegespannungen nicht zu groB werden. 
Isoherglas r bulenz en der Gasstrdmung mcht rnuB, damn a e di 8 h haibkreisformige oder 

A-AiX sind urn in einigermaBen wirtschafthcner £eit nicm . d d nach unte n absinkend die um 
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ge angeordnet welche die Druckkrafte beim Befullen gleich groBen Strdmungsgeschwindigkeit abstromen 
mit Gas aufnehmen solL Die Pressenwangen konnen kann, wie das Gas dem Zwischenraum zustromt, so daB 
• * zum Verpressen der Isolierglaseinheit einander angena- keine nachteiligen Drosseieffekte, welche ebenfalls zu 

hert werden. Anstelle der Verschwenkbarkeit eines Tei- Verwirbelungen fuhren wurden beim Abstromen der 
Ies einer Pressenwange im oberen Bcrcich derselben ist 5 verdrangten Luft auftreten konnen. 
nun eine der Pressenwangen wenigstens teilweise oder Positiv wirkt sich in diesem Zusammenhang ebenfalls 

auch insgesamt um eine obere Kante schwenkbar gela- aus, daB die Stromungsgeschwindigkeit und -richtung 
gert, so daB die Pressenwangen oder Teile davon keil- konstant sind. Gasverluste sind durch die pressenseiti- 
formig mit der Spitze nach oben zueinander angeordnet gen Dichtmittel auf ein Minimum reduzierbar, da diese 
werden konnen. Das eine Glas kann dabei deri Abstand- 10 das Gas am seitlichen Austria aus dem Zwischenraum 
halterrahmen, der am anderen Glas bereits angebracht hindern. . : } 

ist, wenigstens am oberen Rand beruhr>fc.A^ Durch den spahbildenden Abstand zwischen dem *eiV* 

V Rand der Glaser entsteht ein qffener 'Spajtfa^schen'^ji" neh 'Glas und dem Abstandhalterrahmen ist vorteilhaft \v ;^^; 

; i dem einen Glas und dem am anderen G}asvan^ daB die noch freie Primardichtuhg aftS^r^^ 

"' ; ' ' ten Abstandhalterrahmen. Die keilformig offenen Sei- \s Abstandhalterrahmen, der fiber die andere Prnnardioh- <■ - 

" v - tendessoausgebildetenZwischehrato ein Glas gepreBt ist, nicht vorzfeitig mit 

' i i , gedichtet Im Bereich der unteren Kante der Isojiergias-; dem gegenuberliegenden Glas in Kontakt gelangt und ^ ; 
. \ ; ; , ; > einheit sind.;zwei '$^dpii : ^n^c6^^pt 'Die ''e'irie' Sonde i aduf ph^ie;: iDich't wiirkuhg beim absbhUe#e 

' , , difcnt zur Einleitung des Gases dtireh den Spalt lri^den r pressen rediizierrist Wekerhm ist der zu' efwa«?fende • ^ ^ 1,1 
\ ' / J. 1 ; .^Zwischenraum untf 3ifeN8in^ : !®Mvei^^ unter Annahme ^mef opti 

gen von Luft bzw. M pressenseitIgW : ^ *U ^ 

. ^ schenraum der Isolierglaseiiiheit • ' j, ... ' 1 \, auf das Volumetf ^ ^ 

; - J(^'flMpt wi^eniip'zii. sjarken Verwirbeiunjgen der , Spalt zwischen d$m ; Glas und dem geg^Qberliegeriden - t . 

' ','S ^passtromung, sp daFeJh'' zufriedenstellender Gasaus- I Abstahdhaten^ 

, tausch m einer ak^eptablen Zeit m j 

* dem besteht die pefahr, daBpdas eine Glas im Bereich Weiterhm konnen vorteilhaft alle handelsubHchen s , 

des oberen Randes den Abstandhalterrahmen berOhft, Jsolierglaser undbh&^g :votf der Glasgettmetrie und »» ; - 

beim abschlieBeriden Verpressen in diesem Bereich kei- 3 erfplgt Durch die pressenseirigen Djchtmittei m audh ? 
uepptinialeDichtu^ 30: beim^Befftlleft^^ » / *'} 

v -; einer QuahtatsmindefUng der Isolierglaseinheit Wah- lrche Abdiclitunf ] ^ 

"rend des BefGllens weist die Isoherglaseinneit an den gewahrleistet, so da;lEf dabei ebenfalls keine grdBeretn ^ ^ 

^eiten emen ungedichteten keilfdrmigen Spalt uber die Gasveriuste entsteJjeix'kdnnen; V- , K 

gesamte H6he der Isolierglaseinheit auf. Dies fuhrt zu Wird der Zwscn^nr^urri gemaB Anspruchj2 nur-4eil- V/* 
^ /' unvermeidbar hohen ;<Ja5y0r}Wt.en, -'die : bieispi|bl^eiseV..-35 weise . mit^Ffiili^aJs^bejfQUt, bevor :die : ^ufahrbeweg^ 

, bis zu 500% betragen konnen. Dadurch werden auBer- erfolgt, kann der gesamte Gasverlust weiter beispiels- 

Qrdjsritlich hohe HerstellungsJkosten beim Befallen mit weise unter 10% gesenkt werdea Dazu wird^Jer Zwi- ^ 

' v , Gas verursacht ; t •-" . \. . schenraum und das ^plumen, welches durch die Glasf IS- ''s 

% ; ■ ■' ;;7/|DieErfindunggehtYpnder:p^OS^ ''che* tmd/ciem;durch?^ pressenseitigen Dichtiiiittel ^jb^ 0 

, • . 1 Atifgabe der vorliegenden Erfinduhg ist es^ein Ver- 40 gedichteteh' Spalt: ^syischen dem Glas und dem gegen^f > 

fahrein zur Verfflgung zu stelleh, mit dem die Geschwin- fiberliegendeh Abstandhalterrahmen definiertf ist, so- 

digkeit beim Befallen des Zwischenraumes weiter er- weit mit Gas gefullt, daB die im Yolumen enthaltene* 

,hpht werden kann, ohne hierzu erhdhte Gasverluste in Gasmenge gerade ausreicht, um den noch nicht gefull- 

Kauf nehmenzu mQssen- ten Teil des Zwischenraums bei der Zufahrbewegung 

^ Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kenn- 45 der Pressenwangen durch Verdrangung des Gases aus 

( ) zeichnenden Merkmale des Anspmchs 1. dem Volumen in den Zwischenraum vollstandig aufzu- 

Durch das Einfullen des Gases, welches schwerer ist f Allen. Der Gasverlust kann somit im gunstigsten Fall 

als Luft, von unten in den durch die scheibenformigen annahernd gegen 0% gedrtickt werden. 

Isolierglaser, den Abstandhalterrahmen und die pres- GemaB Anspruch 3 erstreckt sich die Gaseinleitungs- 

senseiugen Dichtmittel gebildeten Zwischenraum, kann 50 fiache wenigstens annahernd uber die gesamte untere 

das Gas vorteilhaft gleichsam wie Wasser, eine Trenn- Kantenlange der Isolierglaseinheit Damit ergibt sich 

schicht gegen die vorhandene Luft ausbildend, diese vorteilhaft ein grSBtrnoglicher Eintrittsquerschnitt fur 

Trennschicht vor sich herschiebend nach oben verlust- das Gas, so daB die Stromungsgeschwindigkeit zur Ver- 

frei durch den Zwischenraum stromen, bis die gesamte meidung von Verwirbelungen reduziert werden kann. 

Luft verdrangt und durch das Gas ersetzt ist 55 Weiter ist durch diese groBtmogliche Gaseinleitungsfia- 

Der durch die Breite des Spaltes zwischen dem Ab- che die Ausbildung einer homogenen Gasfront der Gas- 

- standhaJterrahmen und dem gegenOberliegenden Glas strdmung begunstigt 

und durch die gesamte Lange der Isolierglaseinheit be- Wird gemaB Anspruch 4 eine fiber die gesamte Gas- 

stimmte maximale Eintrittsquerschnitt fur das Gas ist so einleitungsflache weitgehend homogene Stromungsge- 

groB, daB selbst bei hohen Voluraenstrdmen fOr schnelle 60 schwindigkeit erzeugt, ist es mdglich, die im Zwischen- 

Befullungen des Zwischenraumes mit dem Gas geringe raum befindliche Luft auf der einstrdmenden Gasfront 

StrPmungsgeschwindigkeiten angewendet werden k6n- aufliegend nach oben wegzudrticken, ohne daB Luft zu- 

nen, so daB storende Verwirbelungen unterbunden sind rQckbleiben kann. Dadurch wird eine vollstandige Befal- 

und die Gasstr5mung im wesentlichen laminar bleibt. lung des Zwischenraumes mit Gas erreicht 

Dabei ist es weiter von Vorteil, daB stromab vom 65 Durch die Anwendung einer zeit- oder mengenge- 

Eintrittsquerschnitt diesem gegenflberliegend ein eben- steuerten Befiillung gemaB Anspruch 5 laBt sich der 

so groBer Austrittsquerschnitt Jxir die verdr^ngte Luft FQllvorgang einfach durchfuhren und schnell regeln. 

vorgesehen ist, so daB die verdrangte Luft mit einer Dabei wird die erforderliche Gasmenge aus bekannten 



BNSDOCID: <DE_ 4419052A1_I_> 



DE 44 19 052 Al 

5 



Gr63en wie beispielsweise der Dichte Gases Jer f^^SSSTSSSX^^^^, 

VolumendesZwischenraumeskannaber die G^ » Dichteinrichtungen erstrecken sich gemaB An- 
und die Dicke des Abstandhalterrahmens _ermi tteU wer 5 ^ H6he der Presse nwang en. 
den. Das Volumen zwischen der Glasflache und dem s^rucn u einf * chen konstr uktiven Mittel gewahr- 
Abstandhalterrahmen ist beisp.elsweise aus der Stel "aaurc eine seitliche Abdich tung des Zwischenrau- 
lung der Pressenwangen und den ' vorgenannten ^GroBen le»ste^ verarbdtbaren GlasgroBen 
bestimmbar. So kann d.e zur Fullung de * *™* e "™ ,„ " c hcrgesteUt ist. Ein aufwendiges Anpassen an d,e Ho- 
mes notwendige Gasmenge : den '. Z % s ^ e ™ ic ^. 10 h e Ssolierglaseinheit kann entfallen, was sonst ze.tli- 
fQhrt werden, ohne daB aufwendige s e™?™™™ tun , : J ne Verluste verursachen wurde. ^ . .. • 
genzurKontrolledesFullstandesnot^ 12 ver f 0gt die Gaszufflhremnch- 
i 8 GemaB Anspruch 6 kann natemerSensore nr^tu^ >; 

t der FQUgrad des Zwischenraumes ^gf 5 ^^?^ 

V>-;.:-;-:, Ourch einen Vergleich der «»«f ^^^gS ^cjai^sie. welche den offenen.Be^eioh^r,^ 
^ •.; i ;.:utid 4 dein Fiillgrad lassen sich moghche ^^fS^, ^ . pa ^ ^ g^, ^ die jewe ilige Lange der unteren - -> 
durch die Gas unerwilnscht verloren geht rasch f estste^l JJJg"^ Glaser begrenzt, so daB immer genau der 

-V ^;;,i,-derOP-QSi0 22 185 aus urid lost die ^^f^^^ ^^^^^^^S&s^ ^ gangigen IsoUer,:. V,, 
" ' A ^ ^urch ! die:kennzeichnenden Merkmale des A^pruchs ? . : d^*^^*^ ^indungsgemaBen Von-ich*ng^ 

W . - senwangen angedrdnet st and in den Sp^t zwischen *r e ™ ai « n i c ht WolBg auszuschlieBenden Glas- £.-*5 
- --■>,•• :>den Prfssen^^ 

. schwerer ist*ls Luft, von unten dureh den Spalt m den 30 £rucn ge ^ p fc6gucherwe.se herabfallende y 

*»s -«el verhiridern dabei vorteilhaft, daB das Gas seitwarts pen. solcne ^ bd6cl?ung ^ m Homogenisierung des 
entweichenkann. „r*«*n- ^ Strdmungsprofus nn E^r^h dfcs GasaustriUSi d, H. erne 

kante der IsoUerglaseinheit bewegt werden so daB der m _zeigx. schema tisch den Aufbau einer bei- 

„ der etoen PresKmwange qn*«> « eine <wdim «»to M l. Ansieht »• 

K^T!£ESSM5^J5t - ?*• — — Vomch,,m8 naoh 

then Sp.Les gegen Oesedetritt is, «merj KS^J 5 ^ veTSL.licht die MMc de, Ollser to 

Spaitdicke zwischen Glas und Abstandhalterrahmen be- "gjg^ t mit dem befindlichen Abstandhal- 
tragt. . . t K fRrmi<T t errahmen2istdurchnichtnaherdargesteUteHaltevor- 

EinemehrteiligbeispielsweiselabynnAform^ SuSS an der ruhenden Pressenwange 8 angeord- 

bildete verschiebliche Dichtung gemaB Anspruch 10 65 nchtunge n a stationare Pressenwange 8 ist 

wetetdannwedgstenszweiparaUelznemand^ SpieTsweL aus der Vertikalen heraus schwach ge- 

retrD^S^ge^^ Sum ein Wegkippen des Glases 1 zu vermeiden. 
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breit ausgebildet, daB sie fur aile auf der Presse zu ver- 
arbeitenden Kombinationen aus Glasern und Abstand- 
halterrahmen ausreichend dick ist, so daB der grdBt- 
mdgliche Abstand aus Dicke des Glases 1 plus Dicke des 
Abstandhalterrahmens 2 plus Dicke des Spaltes 11 plus 
Dicke des Glases 3 abdichtend Qberdeckt werden kann. 
Hierzu ist die feststehende seitliche Dichteinrichtung 4 
beisielsweise seitlich an der feststehenden Pressenwan- 
ge 8 angeordnet, so daB sie eine Zufahrbewegung der 
Pressenwangen auf einander zu beim . Verpressen der 
Isolierglaseinheit nicht behindcrt Sie ka^^ei^e.lij^i^ 
se auch an der beweglichen Pressenwange^^ 
sein. Die Anforderung an ihre : \ 'Sx0eff6\^^^^\^^ir( 
falls den vorgenannten Oberleguhgen. [± ; \ . - ^ . / 
Die bewegliche.seitliche Qi^ftQij^ch|uii'g!' 5j i&fy$mg~ £ 
stens so breit ausgeJrildeU^ 
v ;einteiligen Anprdnung anjder j^^pj^J^^^^^f^^'f 
rt J ^n groBtmp^hchen\Ab$t^ 
Dicker 4eis^Sp^ 
■ und^SmjGl^s^S deMieiit; isfc;yc^i 2$; dep. : ' Dicke -4es;:- 
s i t?eisjiiels5yeise parijfer^eabstandet, 7 , uberdeckt und 'eine Zufahrbewegung r d^-Pre$s.ejb^an> ;r t 



Das Glas 1 mit dem daran befindlichen Abstandhalter- 
rahmen 2 wird in der Regel naherungsweise aufrecht 
stehend uber eine nicht naher dargestellte geeignete 
Zufuhrung, beispielsweise eine Rollenbahn oder ein 
Fdrderband, der stationaren Pressenwange 8 zugefuhrt 
und dort an seiner unteren Glaskante beispielsweise 
von Rollenhaltern gestutzt gegen die Pressenwange 8 
geneigt Nicht naher dargestellte Saugn&pfe, die bei- 
spielweise in die Pressenwange 8 mtegriert sein kdnnen, 
kdnnen eine unverschiebliche Position! erung des Glases 
1 an der Pressenwange 8 gewthrleistenc 

Das Glas a wird auf ahrUiefee Afreise der Presse zuge- 
fuhrt und 1st an der b"eWeilichen Pressenwange 9 ange- 
ordnet Die: PfessenWange 9 yerfiigt eberisb yber geeig- 
nete Haltey6^h!i^en- V^^^^^se ^^ltenlialter 15 
und/oder Saugha]pt% ; <iainjt. xfaS 'Glas 3 hahenmgsweise 



:;' standhalterrahmeri 2 ; u 




Kant<g der£i&eriangeVW^ die 2 5 Pressenwange 8 'a^e^oro^e^sein, Datm #irdtde*"£paJt 



Glases 3 und die uritefe Kante $es Abstandhah£rrah- cheri Dichteihrichtu^g §, ^4mft die^ Zufahrbewegung der 
v :> Pf essenw^geri meht'hehind^r^wird Bir eine befepiels- 

hung 14 von unten her moglichst vollstandig abgedeckt '30 weise mehrteUige z^ B fabyrinthfermige $eitfccjte\ be-> 
1st Damit 1st sichergestellti^dajB. kein Gas im unteren wegliche oder fest$teben4e Abdtchtungi die sowbhl an > 
Etereich der Gl&ser entweichen kann ." ' / der beweglichen als, auch an der staftpnarej^Pressen- 

■f; Eindu^^ 6 emstrdmender 4 . grange angeordnet- sein^&ann, rgejten, 4ann fOr tlieren ~ 

Gasstrom 10 verdrSngt die im Z^ischenraum z^oschen \l Breite im wesentlichen eEeriiFateidie oben ausgefuhrten 
o^mi^^^Sem ; ;-, 

und den^l^S fee dann durqh den Die Gaszuf uhremnchtun£ 6 ers'trec^t Sic}i \yeriigstens 

Sjjahllhachqbenfe > r W flber^^ 



Der PfejJ J3 beschreibt die Bewegiingsnchtung' der ,. : ,ise Gber die voile Lange d^riP^senw Wge^ idamit auch 
Pre^enw^an^h ;iufeiriihjder zu beim Verpressen der. : Jifdie groBten Glaser tiber il^e^ ge&E^fen L4nge der unte- 
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Glaser rhit dem Abstandhalterrahmen 2 zur Erzeugung 40 
einer fertigen Isolierglaseinheit nachdem der Zwischen- 
raum vorzugsweise vollstandig mit Gas gefullt worden 
ist und voneinahder weg, urn erneut Glaser fOr einen 
nachsten Bef iillvorgang aufnehmen zu konnen. 

In Fig. 2 sind zwei seitliche Dichteinrichtungen ge- 
zeigt, die einander gegenuber naherungsweise parallel 
vertikal angeordnet sind Eine feststehende seitliche 
Dichteinrichtung 4 ist an einer der Pressenwangen, bei- 
spielsweise an der stationaren Pressenwange 8 fest an- 
geordnet und bildet vorzugsweise gleichzeitig einen An- 50 
schlag fur die zugeffihrten Glaser in ihrer Zufuhrbewe- 
gungsrichtung. Die andere seitliche Dichteinrichtung 5 
ist verschieblich an einer der Pressenwangen angeord- 
net, beispielsweise an der beweglichen Pressenwange 9 
und wird nachdem die Glaser der Presse zugefOhrt und 55 
an den Pressenwangen angeordnet worden sind, gegen 
die der feststehenden Dichteinrichtung 4 abgewandten 
Seitenkante der Glaser bewegt, bis sie diese dichtend 
bertihrt. Somit wird ein abgedichteter Raum geschaffen, 
der aus dem Glas 1, dem Abstandhalterrahmen 2 V dem 
Glas 3 der feststehenden seitlichen Dichteinrichtung 4, 
der beweglichen seitlichen Dichteinrichtung 5 und der 
Gaszufuhreinrichtung 6 gebildet ist Die darin befindli- 
che Luft 12 wird durch das einstromende Gas 10 voll- 
standig verdrangt und kann dazu durch die einzige ver- 
bliebene Offnung, die durch den Spalt 11 im oberen 
Bereich der Glaser definiert ist, entweichen. 

Die feststehende seitliche Dichteinrichtung 4 ist so 



fen Glaskante mit Gas 10 bef Ollt werden konnen, und 
urn die Gasaustrit>ts6ffnung 14 so groB als moglich hal- 
ten zu kdnnen. Durch. eine groBtmdgliche Gasaustritts- 
dffnung 14 kann eine moglichst kurze Befullzeit reali- 
siert werden. Die GaszufClhreinrichtung 6 bzw. die Gas- 
austrittsoffnung 14 kdnnen gegebenenfalls kurzer bzw. 
kleiner als die Lange der unteren Glaskante gehalten 
werden, was jedoch unter Umstanden die Befullzeit ver- 
langert bzw. die Homogenitat der Gasstromung im Zwi- 
schenraum der Isolierglaseinheit vermindert. 

Die Gaszufuhreinrichtung 6 verfugt weiterhin uber 
eine verschiebliche Abdeckblende 7, beispielsweise eine 
Jalousie oder ein Faltenbalg, damit die Lange der Gas- 
austritts6ffnung 14 bei konstanter Gr6Be der Gaszu- 
fuhreinrichtung 6 an die untere Kanteniange der Glaser 
angepaBt werden kann. Somit ist gewahrleistet, daB sich 
die Gasaustrittsoffnung 14 immer nur iiber den Bereich 
der unteren Glaskante trotz wechselnder GlasgrdBen 
erstreckt 

Die verschiebliche Abdeckblende 7 kann beispiels- 
weise mit der verschieblichen seitlichen Dichteinrich- 
tung 5 gekoppelt sein, damit sich beide vorzugsweise 
gleichzeitig und miteinander an die jeweilige Position 
der abzudichtenden seitlichen Glaskante bewegen kdn- 
nen. Die Abdeckung 15 der Gaszufuhreinrichtung 6 ver- 
65 hindert einerseits, daB Schmutz oder mdglicherweise 
durch nie vollstandig auszuschlieBenden Glasbruch ent- 
standene Glassplitter in die Gaszufuhreinrichtung 6 ein- 
dringen kdnnen und gewahrleistet durch ihre Struktur 
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m3B lies Geschwindigkeitsprofil mit konstanter Stro- 

Sn des Zwfcchenraumes der Isolierglaseinhe.t m.t 
Vorrichtung zum Befallen eines Zw.schenraumes zwi io 

^^M^^^G^S^i^ be den ; $ 

SSttel4und5 gegen emen Austmt von Fullgas 10 ^ 
abgedichtetwird- V, ~ 



Patentansprliche 



1 Verfahren itim BefflUen eines Zw^chenjaumes ^ 
zwischerizweiGlase^ 

UerglaseinheSt ndt einem zwischen den Ol«era a» ; . • , 

Presse zum dichtfendeh Zusammenfugen der beiaen 
GSr. bei aern die Glaser parallel —der an 40 
Pressenwangen angeordnet werden, wobei eines 
£ cETLo Abftandhaltertahmen (2 whm*. 
und bei dem die Glaser durch erne Zu^^f; 
Sne der Pressenwangen unter Zwischenschaltung 
lesAbstandhalterrahmens. (2) 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB das Fullgas 
TiT vor dem vollstandigen Zusammenfahren der 
Pressenwangen entlang des unteren Randes der 
Gmser durch einen Spalt (11) zwischen den. l Ab- 
Sandhalterrahmen (2) und dem gegemlberbegen- so 
den Glas (3) eingebracht wird, und daB der Spalt 
?ill?w?scten dim Abstandhalterrahmen (2) und 
demSSubertiegenden Glas (3) entlang der be.- 
dcn auSten Seften der Glaser durch J£~»£ 
tige Dichtmittel gegen einen Austntt von FUllgas ss 

S^eSeMnspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Zwischenraum zwischen den be - 
den oSsern nur teilweise mit FilUgas (11) befullt 
lird beto™die Zufahrbewegung der Pressenwan- 60 

f Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
iStekennzeichnet, daB 
tunesflache (14) wenigstens annahernd uber die ge 
aEntereKWn^ * 
4 Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis A 
dadurch gekennzeichnet, daB zur E.nlertung des 
Fflllgases (10) eine Stromung mit liber der gesam- 



ten Gaseinleitungsflache (14) weitgehend homoge- 
nenStromungsgeschwindigkeite^^ i , 

5. Verfahren nach einem ^r Awpruchei db ^ 
dadurch gekennzeichnet, daB das Volumen _ des 
Zwischenraumes anhand der Stellung der Pressen- 
wangen. der Dimension des Abstandhal«rrahme^ 
(i\ und der Fiache der Glaser ermittelt wira, una 
Sb ife Suhr von Fullgas (10) nach einer auf die- 
ses Volumen abgestimmten Fallmenge beendet 

^Verfahren nach einem der AnsprQche 1 ; bis i 
dadSiSeSzeielmet.daB-der F«UzWd^, ;f , 
ZwSnraumes mit HUfe.wen«gstens ; emer Spn- , 
soreinrichtung festgestellt wird, ; . . : a* , ' v ■ : ! ' 
7 Vorrichtuni zum BeWllenrdeW^henraumes^,;^; 
zwischen zwef Gl^m em^cH^enfo^^ 
• Uerglaseinheit mit einem,zwi.scheh den Glaser^n. a^. v ■ , , 
- Sdneten die Primardichturigen aufweisenden ,„ -., , - 

I ^naSterrahnAen.(2X>mit ■ 
: 'S*TPr«se-TnH zwei Pressenwpsgen,;4ie parallel ,2uen,. ..... 

- 1 fen^eirfeen Abstands ; veffahrbar smd,--mi«-wenig- 
~£$5? SnSren Abstfltzung; <ur dieGla^t^ ^ , 

^wangen; dadurch gekennzeichnet daB im.BerpKih . -,, 
, ^^fSSnrich^ 

» •- Pressenwangen mtodet.und. daB un Absttna vorv 

* ^ Sd^^enubetUegehd auffecht angeordnete , 
^SSrSngeh f (ir 5 die seithchen^Rander der 
C^iSisammenzumgen^nG^ 
K fRvS" vorrichtung nach-Ansprtich 7, dadurch gekfin 

i : 4en verschieW^^^^ " : . 

netist, und daB eine der Pichjeinnchtungen festaji 
BgS Pressenwangen angeordnet isvvorzugs; , ( 

* =t?WeSe auBen am «and ein^r^sen W^aB 
-adie Dichteinrichtung bei emer ; ^ a "^Xen 

der Pressenwangen zueinander mit der anderen 
Pressenwangefluchtet A„*„,r-h 
9. Vorrichtung nach Anspruch 7 dadurdi 
„»irAnn-7eichnet daB die verschiebhche Dichtein- 
fcS^eSe geringere Dicke aufweist als die 
BreUe des Abstandes der Pressenwangen im ge- 
scWolsenen Zustand mit einer darin zusammenge- 
SeSsolitglaseinheit. und daB die verschieb ,- 
che Srchtemrilhtung (5) eine grftBere . Dicke auf- 
weist als die Diff erenz der Breite des Abstandes der 
PrSenwangen im geSffneten Zustand abzughch 
der Dicke des Abstandhalterrahmens und der Dik- 

\l$?rSZ nach Anspmch >7 oder 8. dadurch 
c^lcennzeichnet, daB die verschiebhche Dichtein- 
richtSs) aus wenigstens zwei parallel zueinan- 
dCT fa geringem Abstand angeordneten Dichtein- 
richtunlungselementen gebildet ist, die jeweik an 
3S*r Pressenwange angeordnet sind, wobei deren 
maSmarB™ g em Abstand der 
im geschlossenen Zustand mit emer darm zusam- 
mengepreBten Isolierglasemheit entspricht 
11 Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
didu?cT gegelennzeichne, daB sich die Djchtem 
richtungen fiber die gesamte H6he der Wangen 

tzVorrichtung nach einem der AnsprOche 7 _ bis ill. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Gaszufuhrein- 



DE 44 19 052 Al 

<v * 11 12 

richtung (6) uber eine vorzugsweise bandformige 

* verschiebliche Abdeckblende (7) fur die Gasaus- 

* trittsdffnung (14) verfugt, wobei die Abdeckblende 
(7) den offenen Bereich der Gasaustrittsoffnung 
(14) auf die jeweilige Lange der unteren Kante der 5 
Glaser begrenzL 

1 3. Vorrich tung nach einem der Anspruche 7 bis 1 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Gaszufuhrein- y 
.. richtung (6) fiber eine Abdeckung (15), beispiels- • -'^yV- 

. t . vWeise aus: porGsem Sintermaterial, verf iigt, die zum 10 . 
yy;:^ Glassplitter und/oder 

v x zuFiAusbiidung einer homogenen weitgehend ver- 
•v % • ': ■■^•wirbelungsfreien Gasstromung dient 

>tV-J ^ . ^fiierzu2Seite(n)Zeichnungen -15.^ /S&V&jvK^'* #<r5*i^4^E; 

v ' /. ' - : - • 

< - <- v <' > *-^V c'; ^'-< 
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